


GRAPIME, S.L., es una empresa
de nueva creacion dedicada al
tratamiento y aplicacién de
superficies metdlicas. Nace en el
senc de un grupo industrial, para
dar serviclo ala centinua demanda
de material que, con un gran
fratamiento de calidad, el mercado
solicita.

La experiencia de nuestro
personal, tanto técnico come de
produccion, en el fratado y
aplicacion de estructuras metdlicos,
fanto en producto de caldereria
como en producto urbanistico, v la
maquinaria de dltima generacion
que posee, ha dotado a nuestros
aplicadores de un alto grado de
cdlidad en la aplicacién en todos
los trabajes que realizamas,
facilitando la incorporacion de
GRAPIME a este mercade.

Disponemos de:

« Superficie cublerta de 2500 m?

« Campa de 1000 m?

« 150 m? de superficie de oficinas

« Cabina de granallado de 15x5x5m
» Cabina de metalizado de 7 x5x 5m
+ 3 muros de asplracién de 5 mis para
particulas volatiles

+ 1 muro de aspiracion para particulas
solidas

* Puente gric de 8 Tns

+ Carretila elevadora Linde de 4Tns

« Maaquina de metalizado para Zine. Zinc-
aluminio v Acero Inoxdable, Bronce v
Cobre

« Bombas e pintura airless Larios 60:1

« Calderires para gplicacion de pintura
con alto contenido en sdlidos



El criterio de flexibiidad con
que esta dotada la empresa,
con equipos multidisciplirares,
nos permite poder responder
con la misma eficacia a trabajos
de Caldereric Industrial, asfcomo
a rabajos mucho més fines y de
detalle, como pueden ser los
Componentes Edlicos y
Componentes Urbanisticos.

Todos los frabajos se
desarmolian, siguiendo la
narmativa vigente, con uninterés
especial en el cumplimiento de
la Seguridad y de! respeto al
Medio Ambiente.

Nuestro Departamento de
Calidad vigila y controla la
aplicacién exccta de los cédigos
y normas exigidas en cada
proyecto.



GRANALLADO (CHORREADO)

Se considera un 70% de lc produccion
del acero para la creacién de nuevos
productes. El 30% restante de la produccion
s empleado para repuestos del material
que hasufrido los efectos de la corrosién.

Todo esto, unido al DECRETO 833/1975
de 6 de febrero (proteccion del ambiente
atrosférico) ha supusste que las empresos
dedicadas a la limpieza de superficies,
desestimen los procedimientos obsoletos de
choreado de arena al aire liore, y doten
sus infraestructuras con cabinas de
granallado adecuadas a la normativa
vigente y con unas dimensiones que
abarquen el abanico de productos
manufacturados en caldererias pesadas.




La vida y duragilidad de un recubrimignto
protector como la pintura, es tanto mas duradera
cuanto mayor es la calidad de la preparacion de
lasuperficie. Debemos tenar en cuenta que cualquier
contaminante que se encuentre sobre la superficie
de acero, asi como la presencia de defectos
meconicos innerentes al propio acero o derivados
de la conformacion de la estructura que se vac
pintar, impedira el contacto entre el acero yla
pintura.

Provocando esto, que la pintura nc pueda ajercer

sus funciones como protectora del acero ni como
terminacion decorativa del producto, ya que la

durabilidad de lka misma se reduce en mucho tiempao.
El mejor sistema para la limpieza del acero es sin
duda alguna, el chorreado abrasivo. Bl chorreado
abrasivo, consiste en la proyeccién de granalla de
acero angular o esférica, a alta velocidad y con
una elevada energa cinética conira las superficies
de acero a limpiar. El impacto de la granalla abrasiva
provoca no solo el desprendimiento de los
contaminantes del acero, sino gue también modifica
su superficie dejando una cierfa rugosidad. Esta
nugosidad fovorece un perfecto ancigje de los capas
de pinfura sobre la superficie del acero,




METALIZADO

La metalizacién consiste en la
fundicién de un metal ( zinc. zinc-
aluminio, acero inoxidable), y el roclado
del mismo sobre la superficie aproteger.

La adhesién del recubrimiento se
logra mediante la unién mecanica de
las particulas metdlicas con las
rugosidades del sustrato.

El Zinc v la aleacion Zinc-aluminio
actian como escudo impermeadle
frente a los agenies cgresivos de la
atmésfere. Su funcién principal consiste
en bloguear el proceso del acero
expuesto mediante su activa
proteccion catdcica,

La ma_‘rulizcciéﬁ elimina cualquier
riesgo de cormmiento de la oxidacion
por debaijo del recubrirniento.
Estimdndose un nivel minimo de
proteccidn de 15 anos en ambientes
muy ogresivos, ya sea por el clima o
por el matericl que esta en contacto
con el procedimiento del metalizade
aplicado.

Por otfro lado, la rugosidad v ligerc
perosidad del recubrimiento favorece
la perfecta adherencia ce la pintura,
en confra de lo que sucede con el
galvanizado en caliente (medionte
cuba).




PINTURA

En GRAPIME, la correcta
aplicacién y procedimiento de
pintura la basamaes en 1os siguientes
conceptos:

* La perfecta limpieza de la
superficie metdlica es vital para la
comecta aplicacién de la pintura,
siendo ésta aplicada, en el caso de
un granaliado previo o una limpieza
can desengrasantes,
inmediatamente después para
evitar la reoxidacion del material.

* La utiizacién de pinturas de reconocidas
marcas de fabricantes, lo cual nos asegura que
nuestras malerias primas han sido reclizadas
bajo un estricto control de calidad.

* El procedimiento adecuado de pintura
tiene que sster basado, y asl lo aconsejamos a
nuestros clienfes, segln norma ISO 12944
(Proteccién anticorrosién para esfructuras de
acero mediante sisternas de revestimientos
protectores). Segln estas directrices se valora
el tipo de proceso a aplicar, 1o tipos de pinturas
a utilizar y el adecuado micraje de cada capa
$equn seqa el entormo en el cual se ubicard el
producto ferminado.

* La experiencia y profesionalidad del
aplicador, nos asegura un correcto
cumplimiento de Ias especificaciones, tanto de
lo pintura como del procedimiento de pintado.

* Un correcto mantenimiento de todas las
herramientas de trabajo, ya sea de las bombas
air-less, como de cualquier utensilio implicado
en el proceso de pintado.

= Un cuidado proceso de manipulacién y

secado pora evitar que las especificacionss de
pintura puedan suffir deterioros tras su aplicacion.

Nuestro sistema mds habitual de
apglicacion es mediante bombaos
ar-less. Se produce una presion
drectamente sobre la pintura la
cual al pasar por la hoaquillcs as
pulverizadao provocando una
nebling, y formando un abanico
que se aplica directamente sobre
la superficie metdlica.

Este sistema de aplicacion es el
mdas apropiado por los acabados
de gran calidad que se consigue,
ademds de que debido a la
presidn ejercida sobre la pintura
se consigue un perfeclo anclaje
de ésta sobre la superficie a pintar.




; f GRAPIME, 5.L.
- Polig. Ind. Centrovia. C/. Santo Domingo, 12 ¢
4 Telf. 976 14 92 34 - Fax 976 14 92 36
50196 LA MUELA (Zaragoza)
comercial @ grapime.com
www.grapime.com
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